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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.01 Основы инженерной графики» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «ОП.01 Основы инженерной графики» является обязательной 

частью общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 02, ОК 04. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код 

ПК, ОК 

Дисциплинарные результаты 

Код умений Умения Код знаний Знания 

ПК 1.1 

 

У 1.1.01 Пользоваться 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией 

для выполнения 

трудовых функций 

З 1.1.01 Основные типы, 

конструктивные 

элементы, 

размеры сварных 

соединений и 

обозначение их на 

чертежах 

З 1.1.02 Основные правила 

чтения 

технологической 

документации 

ПК 1.2 

 

У 1.2.01 Пользоваться 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией 

для выполнения 

трудовых функций 

З 1.2.01 Основные правила 

чтения 

технологической 

документации 

ОК 02 

 

Уо 02.07 Использовать 

современное 

программное 

обеспечение 

Зо 02.03 

 

Формат 

оформления 

результатов 

поиска 

информации, 

современные 

средства и 

устройства 

информатизации 

Уо 02.08 Использовать 

различные 

цифровые средства 

для решения 

профессиональных 

задач 

Зо 02.04 Порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в 

том числе с 



использованием 

цифровых средств 

ОК 04 

 

Уо 04.02 Взаимодействовать 

с коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Зо 04.01 Психологические 

основы 

деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности 

личности 

Зо 04.02 Основы проектной 

деятельности 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 12 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 14 

практические занятия  8 

Самостоятельная работа  12 

Промежуточная аттестация 2 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: 

Кабинет «Технической графики», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки). 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Бродский А.М. Черчение (металлообработка): Учебник для учащихся учреждений 

нач. проф. образования / А. М. Бродский, Э. М. Фазлулин, В. А. Халдинов. – М.: Академия, 

2015. – 400 с.   

 

 



 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Черчение. Учитесь правильно и красиво чертить [электронный ресурс] – 

stroicherchenie.ru, режим доступа: http://stroicherchenie.ru/.  

2. Техническая литература. - [электронный ресурс] - tehlit.ru, режим доступа 

http://www.tehlit.ru.   

3. Портал нормативно-технической документации. - [электронный ресурс]- 

www.pntdoc.ru, режим доступа: http://www.pntdoc.ru.  

4. Техническое черчение. [электронный ресурс] - nacherchy.ru, режим доступа - 

http://nacherchy.ru.  

5. Черчение. Стандартизация. - [электронный ресурс] www.cherch.ru, режим доступа 

http://www.cherch.ru.   

6. http://engineering-graphics.spb.ru/book.php - Электронный учебник. 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

1.  Васильева, Л. С. Черчение (металлообработка): Практикум Учеб. пособие для нач. 

проф. образования / Л. С. Васильева. – М.: Академия, 2014. – 160 с.  

2. Журнал “САПР И ГРАФИКА”.   

3. Журнал “CAD/CAM/CAE OBSERVER”.   

4. Журнал "Информационные технологии".  

.5. ГОСТ 2.301-68 «ЕСКД. Форматы» (с Изменениями N 1, 2, 3).  

6. ГОСТ 2.302-68 «ЕСКД. Масштабы» (с Изменениями N 1, 2, 3).  

7. ГОСТ 2.303-68 «ЕСКД. Линии» (с Изменениями N 1, 2, 3).  

8. ГОСТ 2.304-81 «ЕСКД. Шрифты чертежные» (с Изменениями N 1, 2). 

9. ГОСТ 2.305- 2008 «ЕСКД. Изображения — виды, разрезы, сечения». 

10. 1ГОСТ 2.306-68 «ЕСКД. Обозначения графических материалов и правила их 

нанесения на чертежах».  

11. ГОСТ 2.307- 2011 «ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений».  

12. ГОСТ 2.308- 2011 «ЕСКД. Указание допусков формы и расположения 

поверхностей».  

13. ГОСТ 2.309-73 «ЕСКД. Обозначение шероховатости поверхностей». 

14. ГОСТ 2.310-68 «ЕСКД. Нанесение на чертежах обозначений покрытий, 

термической и других видов обработки» (с Изменениями N 1, 2, 3, 4).  

15. ГОСТ 2.311-68 «ЕСКД. Изображение резьбы».  

16. ГОСТ 2.312-72 «ЕСКД. Условные изображения и обозначения швов сварных 

соединений».  

17. ГОСТ 2.313-82 «ЕСКД. Условные изображения и обозначения неразъемных 

соединений».  

18. ГОСТ 2.316-2008 «ЕСКД. Правила нанесения надписей, технических требований и 

таблиц».  

19. ГОСТ 2.317-2011 «ЕСКД. Аксонометрические проекции».  

20. ГОСТ 2.318-81 «ЕСКД. Правила упрощенного нанесения размеров отверстий» (с 

Изменениями N 1).  

21. ГОСТ 2.320-82 «ЕСКД. Правила нанесения размеров, допусков и посадок конусов».  

22. ГОСТ 2.321-84 «ЕСКД. Обозначения буквенные». 

 

 

 

 

 

 

 

http://stroicherchenie.ru/
http://www.tehlit.ru/
http://www.pntdoc.ru/
http://nacherchy.ru/
http://www.cherch.ru/
http://engineering-graphics.spb.ru/book.php
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.02 Основы электротехники» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «ОП.02 Основы электротехники» является обязательной частью 

общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 03, ОК 

04. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код 

ПК, ОК 

Дисциплинарные результаты 

Код умений Умения Код знаний Знания 

ПК 1.1 

 

У 1.1.01 Пользоваться 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения 

трудовых функций  

З 1.1.01 Основные типы, 

конструктивные 

элементы, размеры 

сварных 

соединений и 

обозначение их на 

чертежах  

З 1.1.02 Основные правила 

чтения 

технологической 

документации  

ОК 01 

 

 

Уо 01.04 Выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи 

и/или проблемы 

Зо 01.02 Основные 

источники 

информации  

и ресурсы для 

решения задач и 

проблем  

в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Уо 01.05 Составлять план 

действия 

Зо 01.03 Алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной 

и смежных 

областях 

Уо 01.06 Определять 

необходимые 

ресурсы 

Зо 01.05 Структуру плана 

для решения задач 

Уо 01.07 
Владеть 

актуальными 

методами работы  

в 

Зо 01.06 Порядок оценки 

результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 



профессиональной 

и смежных сферах 

Уо 01.08 Реализовывать 

составленный план 

  

Уо 01.09 Оценивать 

результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно 

или с помощью 

наставника) 

  

ОК 03 Уо 03.01 Определять 

актуальность 

нормативно-

правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности 

Зо 03.01 Содержание 

актуальной 

нормативно-

правовой 

документации 

Уо 03.02 Применять 

современную 

научную 

профессиональную 

терминологию 

Зо 03.02 Современная 

научная и 

профессиональная 

терминология 

Уо 03.03 Определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

  

ОК 04 

 

Уо 04.02 Взаимодействовать 

с коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Зо 04.01 Психологические 

основы 

деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности 

личности 

  Зо 04.02 Основы проектной 

деятельности 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 12 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 14 



практические занятия  8 

Самостоятельная работа  12 

Промежуточная аттестация 2 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: 

Лаборатория «Электротехники и сварочного оборудования», оснащенная в 

соответствии с п.  6.1.2.3 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки). 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Прошин В.М. Электротехника: учебник.-М.: Академия,2017. -288с. 

2.Лоторейчук Е.А. Теоретические основы электротехники: Учебник Е. А. Лоторейчук 

М: ИД ФОРУМ: НИЦ ИНФРА-М, 2014. -320 с. 

3. Славинский А.К. Электротехника с основами электротехники: учебное пособие А. К. 

Славинский, И.С. Туревский М: ИД ФОРУМ: НИЦ ИНФРА-М, 2013. -448 с. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1.  Техническая литература. - [электронный ресурс] - tehlit.ru, режим доступа 

http://www.tehlit.ru.   

2. Портал нормативно-технической документации. - [электронный ресурс]- 

www.pntdoc.ru, режим доступа: http://www.pntdoc.ru.  

3. http://engineering-graphics.spb.ru/book.php - Электронный учебник. 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

1. Прошин В.М. Лабораторно-практические работы по электротехнике: учебное 

пособие, 2010. -192 с. 

2. Немцов Б.И. Электротехника: учебное пособие -14-е изд., стер. – Ростов н/Д: Феникс, 

2010. -407 с. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.tehlit.ru/
http://www.pntdoc.ru/
http://engineering-graphics.spb.ru/book.php


Приложение 3.3 

к ОПОП-П по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
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РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

ОП.03 Основы материаловедения 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.03 Основы материаловедения» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «ОП.03 Основы материаловедения» является обязательной 

частью общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, ОК 

03, ОК 04. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

 

Код 

ПК, ОК 

Дисциплинарные результаты 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 01 

 

Уо 01.02 Анализировать 

задачу и/или 

проблему и 

выделять её 

составные части 

Зо 01.02 Основные источники 

информации  

и ресурсы для 

решения задач и 

проблем  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Уо 01.03 Определять этапы 

решения задачи 

Зо 01.03 Алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях 

Уо 01.07 Владеть 

актуальными 

методами работы  

в профессиональной 

и смежных сферах 

  

ОК 02 

 

Уо 02.03 Планировать 

процесс поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию 

Зо 02.02 Приемы 

структурирования 

информации 

Уо 02.05 Оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска 

Зо 02.04 Порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности, в том 

числе с 

использованием 

цифровых средств 

Уо 02.06 Оформлять 

результаты поиска, 

  



применять средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач 

Уо 02.07 Использовать 

современное 

программное 

обеспечение 

  

ОК 03 

 

Уо 03.02 Применять 

современную 

научную 

профессиональную 

терминологию 

Зо 03.01 Содержание 

актуальной 

нормативно-правовой 

документации 

Уо 03.03 Определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

Зо 03.02 Современная научная 

и профессиональная 

терминология 

ОК 04 

 

Уо 04.02 Взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Зо 04.02 Основы проектной 

деятельности 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 12 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 14 

практические занятия  8 

Самостоятельная работа  12 

Промежуточная аттестация 2 

 

            3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: 



Лаборатория «Материаловедение», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки). 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Овчинников В.В. Основы материаловедения для сварщиков: учебник. - М: ИЦ 

«Академия», 2014. - 256 с 

3.2.2.  Основные электронные издания  

1. http://dic.academic.ru/dic.nsf/es/82068/ (Сайт содержит электронный учебник по курсу 

«МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ» 

2.  http://materiall.ru/ Все о материаловедении (Сайт содержит информацию о 

материаловедении) 

3.  http://www.studfiles.ru/dir/cat34/subj1222.html (Сайт содержит электронный учебник 

по курсу «Материаловедение и технология конструкционных материалов»). 

 

3.2.3 Дополнительные источники  

1. Соколова Е. Н. Материаловедение (металлообработка): раб. тетрадь: учеб. 

пособие для нач. проф. образования. - М: ИЦ «Академия», 2013. - 96 с. 
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Приложение 3.4 

к ОПОП-П по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Аннотация 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

ОП.04 Допуски и технические измерения 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.04 Допуски и технические измерения» 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «ОП.04 Допуски и технические измерения» является 

обязательной частью общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 02, ОК 03, ОК 

04, ПК 1.6, ПК 1.9 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

 

Код 

ПК, ОК 

Дисциплинарные результаты 

Код умений Умения Код знаний Знания 

ПК 1.6 

 

У 1.6.01 Применять 

сборочные 

приспособления 

для сборки 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под 

сварку 

З 1.6.01 Основы теории 

сварочных 

процессов 

(понятия: 

сварочный 

термический цикл, 

сварочные 

деформации и 

напряжения) 

З 1.6.03 Методы 

неразрушающего 

контроля 

ПК 1.9 

 

У 1.9.02 Пользоваться 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения 

трудовых функций 

З 1.9.02 Причины 

возникновения и 

меры 

предупреждения 

видимых дефектов 

ОК 02 

 

Уо 02.03 Планировать 

процесс поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию 

Зо 02.02 Приемы 

структурирования 

информации 

Уо 02.05 Оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска 

Зо 02.04 Порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в 

том числе с 

использованием 

цифровых средств 



Уо 02.06 Оформлять 

результаты поиска, 

применять средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач 

  

Уо 02.07 Использовать 

современное 

программное 

обеспечение 

  

ОК 03 

 

Уо 03.02 Применять 

современную 

научную 

профессиональную 

терминологию 

Зо 03.01 Содержание 

актуальной 

нормативно-

правовой 

документации 

Уо 03.03 Определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

Зо 03.02 Современная 

научная и 

профессиональная 

терминология 

ОК 04 

 

Уо 04.02 Взаимодействовать 

с коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Зо 04.02 Основы проектной 

деятельности 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 12 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 14 

практические занятия  8 

Самостоятельная работа  12 

Промежуточная аттестация 2 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: 



Кабинет «Общепрофессиональных дисциплин», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки). 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Допуски и технические измерения: учебник для нач. проф. образования / С.А. 

Зайцев, А.Д. Куранов, А.Н. Толстов — М.: ИЦ «Академия», 2012. — 304 с.   

 

3.2.2 Основные электронные издания  

1. Каталог учебных и наглядных пособий и презентаций по курсу «Допуски и 

технические измерения» (диск, плакаты, слайды) [Электронный ресурс] Режим доступа: 

http://www.labstend.ru/site/index/uch_tech/index_full.php?mode=full&id=377&id_cat =1562.   

2. Виртуальные лабораторные работы [Электронный ресурс] Режим доступа: 

http://cde.tsogu.ru/labrabs/9.html.  

 

3.2.3 Дополнительные источники  

1 Допуски и технические измерения: Контрольные материалы: учеб. пособие для нач. 

проф. образования / Т. А. Багдасарова. — М.: ИЦ «Академия», 2013. — 64 с.   

2 Багдасарова Т. А. Допуски и технические измерения: Лабораторно-практические 

работы: учеб. пособие для нач. проф. образования /. — М.: ИЦ «Академия», 2013. — 64 

с.   

3 Багдасарова . Т. А. Допуски и технические измерения: раб. тетрадь: учеб. пособие для 

нач. проф. образования. — М.: ИЦ «Академия», 2013. — 80 с.  

4 ГОСТ 2.307- 2011 «ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений».  

5 ГОСТ 2.308- 2011 «ЕСКД. Указание допусков формы и расположения поверхностей».  

6 ГОСТ 2.309-73 «ЕСКД. Обозначение шероховатости поверхностей». 

7 ГОСТ 2.311-68 «ЕСКД. Изображение резьбы».  

8 ГОСТ 2.313-82 «ЕСКД. Условные изображения и обозначения неразъемных 

соединений».  

9 ГОСТ 2.318-81 «ЕСКД. Правила упрощенного нанесения размеров отверстий» (с 

Изменениями № 1).  

10 ГОСТ 2.320-82 «ЕСКД. Правила нанесения размеров, допусков и посадок конусов».  

11 ГОСТ 25346-89 «Единая система допусков и посадок. Общие положения, ряды 

допусков и основных отклонений».   

12 ГОСТ 2789-73 «Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики. 

Обозначение».  

13 РД 03-606-03 «Инструкция по визуальному и измерительному контролю» 

 

 

 

 

 

 

http://www.labstend.ru/site/index/uch_tech/index_full.php?mode=full&id=377&id_cat%20=1562
http://cde.tsogu.ru/labrabs/9.html


Приложение 3.5 

к ОПОП-П по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Аннотация 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

 ОП.05 Основы экономики 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.05 Основы экономики» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «ОП.05 Основы экономики» является обязательной частью 

общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, ОК 

03, ОК 04, ОК 06. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код 

ПК, ОК 

Дисциплинарные результаты 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 01 

 

Уо 01.04 Выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи 

и/или проблемы 

Зо 01.02 Основные источники 

информации  

и ресурсы для 

решения задач и 

проблем  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Уо 01.05 Составлять план 

действия 

Зо 01.03 Алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях 

Уо 01.06 Определять 

необходимые 

ресурсы 

Зо 01.05 Структуру плана для 

решения задач 

Уо 01.07 Владеть 

актуальными 

методами работы  

в профессиональной 

и смежных сферах 

Зо 01.06 Порядок оценки 

результатов решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

Уо 01.08 Реализовывать 

составленный план 

  

Уо 01.09 Оценивать результат 

и последствия своих 

действий 

(самостоятельно или 

с помощью 

наставника) 

  

ОК 02 

 

Уо 02.07 Использовать 

современное 

программное 

обеспечение 

 

Зо 02.03 

 

Формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные 



средства и устройства 

информатизации 

Уо 02.08 Использовать 

различные 

цифровые средства 

для решения 

профессиональных 

задач 

Зо 02.04 Порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с 

использованием 

цифровых средств 

ОК 03 

 

 

Уо 03.04 Выявлять 

достоинства и 

недостатки 

коммерческой идеи 

Зо 03.04 Основы 

предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой 

грамотности 

Уо 03.05 Презентовать идеи 

открытия 

собственного дела в 

профессиональной 

деятельности; 

оформлять бизнес-

план 

Зо 03.05 Правила разработки 

бизнес-планов 

Уо 03.08 Презентовать 

бизнес-идею 

Зо 03.06 Порядок 

выстраивания 

презентации 

Уо 03.09 Определять 

источники 

финансирования 

  

 

ОК 04 

 

Уо 04.02 Взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Зо 04.01 Психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности 

личности 

Зо 04.02 Основы проектной 

деятельности 

ОК 06 

 

Уо 06.02 Применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Зо 06.03 Стандарты 

антикоррупционного 

поведения и 

последствия его 

нарушения 

 

 

 

 

 

 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 12 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 14 

практические занятия  8 

Самостоятельная работа  12 

Промежуточная аттестация 2 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: 

Кабинет «Общепрофессиональных дисциплин», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки). 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Вазим, А. А. Основы экономики: учебник для СПО / А. А. Вазим. – Санкт-Петербург: 

Лань, 2020. – 224 с. – ISBN 978-5-8114-5500-3.  

2. Грибов, В.Д. Экономика организации (предприятия): учебник для СПО / В.Д. Гри-

бов, В.П. Грузинов, В.А. Кузьменко. – М.: КНОРУС, 2021.  

3. Череданова Л.Н. «Основы экономики и предпринимательства: учебник для студентов 

учреждений среднего профессионального образования, М.: ИЦ «Академия», 2016. 224 с. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Микроэкономика. Экономика предприятия (организации): учебное пособие для 

СПО / Е. А. Аникина, Л. М. Борисова, С. А. Дукарт [и др.]; под редакцией Л. И. Иванкиной. – 

Саратов: Профобразование, 2021. – 428 c. – ISBN 978-5-4488-0917-0. – Текст: электронный // 

Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование: [сайт]. – 

URL: https://profspo.ru/books/99933 

 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Сафронов Н.А. Экономика организации (предприятия): учебник / Н.А. Сафронов. 

– М.: ИНФРА-М, 2015. 

https://profspo.ru/books/99933


Приложение 3.6 

к ОПОП-П по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Аннотация 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

  

ОП.06 Безопасность жизнедеятельности 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.06 Безопасность жизнедеятельности» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «ОП.06 Безопасность жизнедеятельности» является 

обязательной частью общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 04, ОК 07. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

 

Код 

ПК, ОК 

Дисциплинарные результаты 

Код умений Умения Код знаний Знания 

ОК 01 

 

Уо 01.01 Распознавать 

задачу и/или 

проблему  

в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Зо 01.01 Актуальный 

профессиональный  

и социальный 

контекст, в 

котором 

приходится 

работать и жить 

Уо 01.02 Анализировать 

задачу и/или 

проблему и 

выделять её 

составные части 

Зо 01.02 Основные 

источники 

информации  

и ресурсы для 

решения задач и 

проблем  

в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Уо 01.03 Определять этапы 

решения задачи 

Зо 01.03 Алгоритмы 

выполнения работ 

в 

профессиональной 

и смежных 

областях 

ОК 04 

 

Уо 04.01 Руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности  

Зо 04.01 Психологические 

основы 

деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности 

личности 

Уо 04.02 Взаимодействовать 

с коллегами, 

  



ОК 06 

 

 

  Зо 06.01 Сущность 

гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей 

ОК 07 

 

Уо 07.01 Соблюдать нормы 

экологической 

безопасности;  

Зо 07.01 Правила 

экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности 

Уо 07.02 Определять 

направления 

ресурсосбережения 

в рамках 

профессиональной 

деятельности по    

профессии, 

осуществлять 

работу с 

соблюдением 

принципов 

бережливого 

производства 

Зо 07.05 Основные 

направления 

изменения 

климатических 

условий региона 

Уо 07.03 Организовывать 

профессиональную 

деятельность с 

учетом знаний об 

изменении 

климатических 

условий региона 

  

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 12 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 14 

практические занятия  8 

Самостоятельная работа  12 

Промежуточная аттестация 2 

 

 



 

2. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности и охраны труда», оснащенный в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Белов, С.В. Безопасность жизнедеятельности и защита окружающей среды 

(техносферная безопасность) в 2 ч. Часть 1: учебник для среднего профессионального 

образования / С.В. Белов. – 5-е изд., перераб. и доп. – Москва: Юрайт, 2020. – 350 с. 

 2. Белов, С.В. Безопасность жизнедеятельности и защита окружающей среды 

(техносферная безопасность) в 2 ч. Часть 2: учебник для среднего профессионального 

образования / С.В. Белов. – 5-е изд., перераб. и доп. – Москва: Юрайт, 2020. – 362 с.  

 3. Каракеян, В.И. Безопасность жизнедеятельности: учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / В.И. Каракеян, И.М. Никулина. – 3-е изд., 

перераб. и доп. – Москва: Юрайт, 2021. – 313 с.  

 4. Косолапова, Н.В. Безопасность жизнедеятельности. Практикум (СПО): 

учебное пособие / Н.В. Косолапова, Н.А. Прокопенко. – Москва: КноРус, 2021. – 156 с. 

 5. Левчук, И.П. Безопасность жизнедеятельности: учебное пособие / И. П. 

Левчук, А. А. Бурлаков. – Москва: ГЭОТАР-Медиа, 2020. – 144 с. 

 6. Мельников, В.П. Безопасность жизнедеятельности: учебник / В.П. Мельников, 

А.И. Куприянов, А.В. Назаров; под ред. проф. В.П. Мельникова. – М.: КУРС, НИЦ 

ИНФРА-М, 2020. – 368 с.  

 7. Микрюков, В.Ю. Безопасность жизнедеятельности: учебник / В.Ю. 

Микрюков. – Москва: КноРус, 2021. – 282 с. 

 8. Мисюк, М.Н. Основы медицинских знаний: учебник и практикум для среднего 

профессионального образования / М.Н. Мисюк. – 3-е изд., перераб. и доп. – Москва: 

Юрайт, 2021. – 499 с.  

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Белов, С.В. Безопасность жизнедеятельности и защита окружающей среды 

(техносферная безопасность) в 2 ч. Часть 1: учебник для среднего профессионального 

образования / С.В. Белов. – 5-е изд., перераб. и доп. – Москва: Юрайт, 2020. – 350 с. – 

Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/453161 

                  2. Белов, С.В. Безопасность жизнедеятельности и защита окружающей среды 

(техносферная безопасность) в 2 ч. Часть 2: учебник для среднего профессионального 

образования / С.В. Белов. – 5-е изд., перераб. и доп. – Москва: Юрайт, 2020. – 362 с. – 

Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/453164 

    3. Каракеян, В.И. Безопасность жизнедеятельности: учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / В.И. Каракеян, И.М. Никулина. – 3-е изд., 

https://urait.ru/bcode/453161
https://urait.ru/bcode/453164


перераб. и доп. – Москва: Юрайт, 2021. – 313 с. – Текст: электронный // ЭБС Юрайт 

[сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/469496 

4. Мельников, В.П. Безопасность жизнедеятельности: учебник / В.П. 

Мельников, А.И. Куприянов, А.В. Назаров; под ред. проф. В.П. Мельникова. – М.: КУРС, 

НИЦ ИНФРА-М, 2020. – 368 с. – (Среднее профессиональное образование). – Текст: 

электронный. – URL:https://znanium.com/catalog/product/1069174 

5. Мисюк, М.Н. Основы медицинских знаний: учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / М.Н. Мисюк. – 3-е изд., перераб. и доп. – 

Москва: Юрайт, 2021. – 499 с. – Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – URL: 

https://urait.ru/bcode/469609 

6. Михаилиди, А.М. Безопасность жизнедеятельности на производстве: 

учебное пособие / Михаилиди А.М. – Москва: Ай Пи Ар Медиа, 2021. – 135 c. – Текст: 

электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS: [сайт]. – URL: 

http://www.iprbookshop.ru/100493.html 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

 1. Балаян, С. Е. Основы медицинских знаний и здорового образа жизни: 

методические указания к выполнению лабораторных работ / С. Е. Балаян. – Набережные 

Челны: Набережночелнинский государственный педагогический университет, 2014. – 80 

c. – Текст: электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS: [сайт]. – URL: 

https://www.iprbookshop.ru/49923.html 

 2. Суворова, Г.М. Методика обучения безопасности жизнедеятельности: 

учебное пособие для среднего профессионального образования / Г.М. Суворова, 

В.Д. Горичева. – 2-е изд., испр. и доп. – Москва: Юрайт, 2021. – 212 с. – Текст: 

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/471671 

 3. Безопасность в техносфере: Всероссийский научно-методический и 

информационный журнал. Режим доступа: http://www.magbvt.ru. 

 4. Официальный сайт МЧС РФ. Режим доступа: http://www.mchs.gov.ru. 

 5. Энциклопедия безопасности жизнедеятельности. Режим доступа: 

http://bzhde.ru. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

https://urait.ru/bcode/469496
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https://urait.ru/bcode/469609
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https://www.iprbookshop.ru/49923.html
https://urait.ru/bcode/471671
http://www.magbvt.ru/
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http://bzhde.ru/


 

Приложение 3.7 

к ОПОП-П по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
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РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ФК Физическая культура» 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина ФК Физическая культура является обязательной частью цикла 

«Физическая культура» ПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 

Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).  

 Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 04, ОК 08.  

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код, ПК 

ОК 
Умения Знания 

ОК 04 

организовывать работу 

коллектива  

и команды 

психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности 

личности 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

основы проектной деятельности 

ОК 08 

 использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 

социальном развитии человека 

применять рациональные 

приемы двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности 

основы здорового образа жизни 

пользоваться средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для данной   

специальности 

условия профессиональной деятельности и 

зоны риска физического здоровья для 

специальности 

 средства профилактики перенапряжения 

 

 

 

 

 

 



 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 48 

в т.ч. в форме практической подготовки 32 

в т. ч.: 

теоретическое обучение  

лабораторные работы  

практические занятия  30 

Самостоятельная работа  16 

Промежуточная аттестация 2 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет, оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по 

специальности профессии 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки). 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы  

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Теория и методика физической культуры и спорта / Холодов Ж.К.., Кузнецов В.С. -М.: 

Издательский центр «Академия», 2021. 

2. Теория и методика спортивных игр / Ю.Д. Железняк – М.: Издательский центр 

«Академия», 2020 

 

3.2.2. Дополнительные источники  

 

3.Бишаева А.А. Физическая культура: учебник для студ. учреждений сред. проф. 

образования/ А.А. Бишаева. — М., Издательский центр «Академия», 2021 – 320 с. – Сетевое 

издание «Profspo.ru» mailto:office@profspo.ru 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://profspo.ru/
mailto:office@profspo.ru


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

- о роли физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 

социальном развитии человека 

основы здорового образа жизни 

 

91-100% правильных 

ответов оценка 5 

(отлично) 

   

71-90% правильных 

ответов оценка 4 (хорошо)   

 

61-70% правильных 

ответов оценка 3 

(удовлетворительно) 

 

менее 60% правильных 

ответов оценка 2 

(неудовлетворительно)   

Собеседование   

Опрос студента   

Выполнение 

практических 

работ   

   

Экзамен 

- о роли физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 

социальном развитии человека 

основы здорового образа жизни 

91-100% правильных 

ответов оценка 5 

(отлично) 

   

71-90% правильных 

ответов оценка 4 (хорошо)   

 

61-70% правильных 

ответов оценка 3 

(удовлетворительно) 

 

менее 60% правильных 

ответов оценка 2 

(неудовлетворительно)   

Собеседование   

Опрос студента   

Выполнение 

практических 

работ   

Экзамен 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Приложение 2. Программы профессиональных модулей 

 

Приложение 2.1 

к ОПОП-П по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

Аннотация 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных 

швов после сварки» 

 

Обязательный профессиональный блок 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 г. 



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

«ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после 

сварки» 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «проведение подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки» и соответствующие ему общие 

компетенции и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций  

 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 
Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, 

зачистка и контроль сварных швов после сварки 

ПК 1.1 
Читать чертежи средней сложности и сложных сварных 

металлоконструкций 

ПК 1.2 
Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 

производственно-технологическую документацию по сварке 

ПК 1.3 
Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять 

настройку оборудования поста для различных способов сварки 

ПК 1.4 Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов 

сварки 

ПК 1.5 Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку 

ПК 1.6 Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под 

сварку 

ПК 1.7 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла 

ПК 1.8 Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки 

ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим 

размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

 

 

 

 

 

 



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

 

Владеть 

навыками 

Н 1.1.01 

 

Выполнения типовых слесарных операций, применяемых 

при подготовке деталей перед сваркой 

Н 1.2.01 

 

Выполнения типовых слесарных операций, применяемых 

при подготовке деталей перед сваркой 

Н 1.3.01 Эксплуатирования оборудования для сварки 

Н 1.4.01 Выполнения зачистки швов после сварки 

Н 1.5.01 Выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с применением сборочных 

приспособлений 

Н 1.5.02 Выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку на прихватках 

Н 1.6.01 

 

Использования измерительного инструмента для контроля 

геометрических размеров сварного шва 

Н 1.7.01 Выполнения предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева свариваемых кромок 

Н 1.8.01 Определения причин дефектов сварочных швов и 

соединений 

Н 1.8.02 Предупреждения и устранения различных видов дефектов в 

сварных швах 

Н 1.9.01 Использования измерительного инструмента для контроля 

геометрических размеров сварного шва 

Уметь У 1.2.01 Пользоваться производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения трудовых 

функций 

У 1.3.01 Проверять работоспособность и исправность оборудования 

поста для сварки 

У 1.4.01 Подготавливать сварочные материалы к сварке 

У 1.5.01 

 

Использовать ручной и механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку 

У 1.5.02 Применять сборочные приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 

У 1.6.01 Применять сборочные приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 

У 1.7.01 Выполнять предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

У 1.8.01 

 

Использовать ручной и механизированный инструмент 

зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов 

после сварки 

У 1.8.02 Зачищать швы после сварки 

Знать З 1.1.01 Основные типы, конструктивные элементы, размеры 



сварных соединений и обозначение их на чертежах 

З 1.1.02 Основные правила чтения технологической документации 

З1.2.01 Основные правила чтения технологической документации 

З 1.3.01 Классификацию и общие представления о методах и 

способах сварки 

З 1.3.02 Устройство вспомогательного оборудования, назначение, 

правила его эксплуатации и область применения 

З 1.3.03 Устройство сварочного оборудования, назначение, правила 

его эксплуатации и область применения 

З 1.3.04 Правила технической эксплуатации электроустановок 

З 1.3.05 Основные принципы работы источников питания для сварки 

З 1.4.01 Классификацию сварочного оборудования и материалов 

З 1.4.02 Правила хранения и транспортировки сварочных материалов 

З 1.5.01 Основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок 

З 1.5.02 Основы технологии сварочного производства 

З 1.5.03 Виды и назначение сборочных, технологических 

приспособлений и оснастки 

З 1.5.04 Правила подготовки кромок изделий под сварку 

З 1.5.05 Правила сборки элементов конструкции под сварку 

З 1.6.01 Основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный 

термический цикл, сварочные деформации и напряжения) 

З 1.6.02 Влияние основных параметров режима и пространственного 

положения при сварке на формирование сварного шва 

З 1.6.03 Методы неразрушающего контроля 

З 1.7.01 Необходимость проведения подогрева при сварке 

З1.7.02 Порядок проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву металла 

З 1.8.01 Типы дефектов сварного шва 

З 1.8.02 

 

Причины возникновения и меры предупреждения видимых 

дефектов 

З 1.8.03 Способы устранения дефектов сварных швов 

З 1.9.01 Методы неразрушающего контроля 

З 1.9.02 Причины возникновения и меры предупреждения видимых 

дефектов 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 520 

в том числе в форме практической подготовки 416 

Из них на освоение МДК 292 

в том числе самостоятельная работа 98 

                 практики 216  

              в том числе учебная 108 

                 производственная 108 

Промежуточная аттестация 12 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

 

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п
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ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д
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в
к
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Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всего В том числе 

Л
аб

о
р
ат

о
р
н

ы
х
 и

 

п
р
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ч
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к

и
х
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я
ти

й
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 

р
аб

о
та

 

П
р
о
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ц

и
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Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ПК 1.6, ПК 1.7 

ОК 01, ОК 02  

  

Раздел 1. Основы 

технологии сварки и  

сварочное 

оборудование 

63 42 26 16 21    

ПК 1.1, ПК 1.2 

ПК 1.5, ПК 1.6  

ОК 01, ОК 02 

  

Раздел 2. Технология 

производства 

сварных конструкций 

84 56 40 16 28    

ПК 1.1, ПК 1.5 

ПК 1.6 

ОК 01, ОК 02  

  

Раздел 3. 

Подготовительные и 

сборочные операции 

перед сваркой 

88 60 44 10 28 6   

ПК 1.8, ПК 1.9  

ОК 01, ОК 02 

  

Раздел 4. Контроль 

качества сварных 

соединений 

63 42 26 16 21    

 Учебная практика 108 108     108  

 Производственная 

практика 

108 108      108 

 Промежуточная 

аттестация 

6     6   

 Всего: 520 416 136 58 98 12 108 108 



3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

            Кабинет «Теоретических основ сварки и резки металла», оснащенный в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Мастерские «Сварочные технологии», «Мастерская (полигон) сварочная для сварки 

металлов», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Оснащенные базы практики в соответствии с п. 6.1.2.5 образовательной программы  

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Сварка и резка металлов: учебное пособие для СПО /под общей редакцией Ю.В. 

Казакова-М: ИЦ «Академия», 2013. - 400 с. 

2. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебник для СПО /В.В. Овчинников - М., ИЦ «Академия», 2015. - 224 с. 

3. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений. Практикум: учебное пособие/В.В. Овчинников-М., ИЦ «Академия», 2014. - 

112 с. 

4. Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений. Практикум: учебное пособие для 

СПО /В.В. Овчинников. - М., ИЦ «Академия», 2014. – 64 с. 

5. Милютин В.С Источники питания и оборудование для электрической сварки 

плавлением: учебник для СПО/В.С. Милютин. Р.Ф. Катаев-М., ИЦ «Академия», 2013. - 368 

с. 

6. Маслов Б.Г. Производство сварных конструкций: учебник для СПО/Б.Г. Маслов, 

Выборнов А.П.- М.: ИЦ «Академия», 2014.-288 с. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

 

1. Всё сварочное оборудование российского производства (марки и характеристики) – 

URL:  http://www.svarka.net/ 

2. Группа Сварка и сварщик: всё про сварку. – URL:http://weldering.com/ 

3. Дефекты и контроль качества сварных соединений – URL: http://www.shtorm-

its.ru/defektyi-i-kontrol-kachestva-svarnyih-soedineniy 

4. Учебники по сварке – URL:  http://electrogazosvarka.ru/ 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

1. Маслов Б.Г. Сварочные работы.  -  М., ИЦ «Академия», 2014. - 240 с. 

2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. - М., ИЦ «Академия», 

2012. - 200 с. 

http://www.svarka.net/
http://weldering.com/
http://www.shtorm-its.ru/defektyi-i-kontrol-kachestva-svarnyih-soedineniy
http://www.shtorm-its.ru/defektyi-i-kontrol-kachestva-svarnyih-soedineniy
http://electrogazosvarka.ru/


3. Овчинников В.В. Оборудование, механизация и автоматизация сварочных 

процессов. – М., ИЦ «Академия», 2012. - 224 с. 

4. Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ.  Рабочая 

тетрадь. -   М., ИЦ «Академия», 2012. - 80 с. 

5. Овчинников В.В. Контроль качества сварочных соединений. Практикум. -  М., ИЦ 

«Академия», 2012. - 240 с.    

6. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные 

изображения и обозначения швов сварных соединений. 

7. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 

8. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 

9. ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

10. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. 

Радиографический метод. 

11. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы 

ультразвуковые. 

12. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные 

типы, конструктивные элементы и размеры. 

13. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие 

положения. 

14. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии 

радиационные. Область применения. 

15. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

16. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные 

типы, конструктивные элементы и размеры. 

17. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила 

записи операций и переходов. Сварка 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Приложение 2.2 

к ОПОП-П по профессии 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

«ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом» 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные 

компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций  
 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2 
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 2.1 

Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых 

и конструкционных сталей во всех пространственных положениях 

сварного шва 

ПК 2.2 
Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва 

ПК 2.3 
Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами 

различных деталей 

ПК 2.4 Выполнять дуговую резку различных деталей 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

 

Владеть 

навыками 

Н 2.1.01 Проверки оснащенности сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.1.02 Проверки работоспособности и исправности 

оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом 

Н 2.1.03 Проверки наличия заземления сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.1.04 Подготовки и проверки сварочных материалов для ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.1.05 Настройки оборудования ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для 

выполнения сварки 

Н 2.2.01 Проверки оснащенности сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.2.02 Проверки работоспособности и исправности 

оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом 

Н 2.2.03 Проверки наличия заземления сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.2.04 Подготовки и проверки сварочных материалов для ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.2.05 Настройки оборудования ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для 

выполнения сварки 

Н 2.2.06 Выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом различных деталей и 

конструкций 

Н 2.3.01 Проверки оснащенности сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.3.02 Проверки работоспособности и исправности 

оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом 

Н 2.3.03 Проверки наличия заземления сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 



Н 2.3.04 Подготовки и проверки сварочных материалов для ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.3.05 Настройки оборудования ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для 

выполнения сварки 

Н 2.3.06 Выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом различных деталей и 

конструкций 

Н 2.4.01 Проверки оснащенности сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.4.02 Проверки работоспособности и исправности 

оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом 

Н 2.4.03 Проверки наличия заземления сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.4.04 Подготовки и проверки сварочных материалов для ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.4.05 Настройки оборудования ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для 

выполнения сварки 

Н 2.4.06 Выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом различных деталей и 

конструкций 

 Н 2.4.07 Выполнения дуговой резки 

Уметь У 2.1.01 Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом 

У 2.1.02 Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

У 2.1.03 Выполнять сварку различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях сварного шва 

У 2.2.01 Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом 

У 2.2.02 Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

У 2.2.03 Выполнять сварку различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях сварного шва 



У 2.3.01 Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом 

У 2.3.02 Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

У 2.3.03 Выполнять сварку различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях сварного шва 

У 2.4.01 Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом 

У 2.4.02 Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

У 2.4.03 Выполнять сварку различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях сварного шва 

У 2.4.04 Владеть техникой дуговой резки металла 

Знать З 2.1.01 Основные типы, конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений, выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение их на чертежах 

З 2.1.02 Основные группы и марки материалов, свариваемых 

ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся 

покрытым электродом 

З 2.1.03 Сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

З 2.1.04 Технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом различных 

деталей и конструкций в пространственных положениях 

сварного шва 

З 2.1.05 Причины возникновения дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и исправления при ручной 

дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом 

З 2.2.01 Основные типы, конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений, выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение их на чертежах 

 

З 2.2.02 Основные группы и марки материалов, свариваемых 

ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся 

покрытым электродом 

З 2.2.03 Сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 



З 2.2.04 

 

Технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом различных 

деталей и конструкций в пространственных положениях 

сварного шва 

З 2.2.05 Причины возникновения дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и исправления при ручной 

дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом 

З 2.3.01 Основные типы, конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений, выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение их на чертежах 

З 2.3.02 Основные группы и марки материалов, свариваемых 

ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся 

покрытым электродом 

З 2.3.03 Сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

З 2.3.04 Технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом различных 

деталей и конструкций в пространственных положениях 

сварного шва 

З 2.3.05 Причины возникновения дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и исправления при ручной 

дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом 

З 2.4.01 Основные типы, конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений, выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение их на чертежах 

З 2.4.02 Основные группы и марки материалов, свариваемых 

ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся 

покрытым электродом 

З 2.4.03 Сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

З 2.4.04 Технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом различных 

деталей и конструкций в пространственных положениях 

сварного шва 

З 2.4.05 Основы дуговой резки 

З 2.4.06 Причины возникновения дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и исправления при ручной 

дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом; 



 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 482 

            в том числе в форме практической подготовки 428 

Из них на освоение МДК 146 

              в том числе самостоятельная работа 48 

практики 324 

            в том числе учебная 144 

производственная 180 

Промежуточная аттестация 12 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

 

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

Всего, 

час. 
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Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всего В том числе 
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Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 2.1, ПК 2.2 

ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02 

ОК 04, ОК 07 

КК 1, КК 2 

Раздел 1. Техника и 

технология ручной 

дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

покрытыми 

электродами 

152 104 46 52 48 6   

 Учебная практика 144 144     144  

 Производственная 

практика 

180 180      180 

 Промежуточная 

аттестация 

6     6   

 Всего: 482 428 46 52 48 12 144 180 



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Теоретических основ сварки и резки металла», оснащенный в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Мастерские «Сварочные технологии», «Мастерская (полигон) сварочная для сварки 

металлов», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Оснащенные базы практики в соответствии с п. 6.1.2.5 образовательной программы  

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Специальные способы сварки и резки: уч. пособие для студентов учреждений 

СПО/М.Д. Банов, В.В. Масаков, Н.П. Плюснина.  – М.; ИЦ «Академия», 2014 – 208 с. 

2. Электрическая дуговая сварка: уч.пособие для студ. НПО /В.С. Виноградов. – 

М.: ИЦ «Академия», 2013 -208 с 

3. Сварка и резка металлов: учеб. пособие для нач. проф. образования /М.Д. Банов, 

Ю.В. Казаков, М.Г. Козулин и др.; под ред. Ю.В. Казакова. – М.; ИЦ «Академия», 2013.- 

400 с. 

4. Технология электросварочных и газосварочных работ: учебник для нач. проф 

образования / В.В. Овчинников. – М.: ИЦ «Академия», 2013. – 320 с. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1 Всё сварочное оборудование российского производства (марки и 

характеристики) – URL: http://www.svarka.net/ 

2 Группа Сварка и сварщик: всё про сварку. – URL: http://weldering.com/ 

3 Дефекты и контроль качества сварных соединений – URL: http://www.shtorm-

its.ru/defektyi-i-kontrol-kachestva-svarnyih-soedineniy 

4 Учебники по сварке – URL:  http://electrogazosvarka.ru/ 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

 

1. Маслов Б.Г. Сварочные работы.  -  М., ИЦ «Академия», 2014. - 240 с. 

2. Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ.  Рабочая 

тетрадь. -   М., ИЦ «Академия», 2012. - 80 с. 

3. Чебан В.А. Сварочные работы.  - Ростов на Дону, Феникс, 2010. - 368 с. 

4. ГОСТ 2601-84. Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 

http://www.svarka.net/
http://weldering.com/
http://www.shtorm-its.ru/defektyi-i-kontrol-kachestva-svarnyih-soedineniy
http://www.shtorm-its.ru/defektyi-i-kontrol-kachestva-svarnyih-soedineniy
http://electrogazosvarka.ru/


5. ГОСТ 9466-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки 

сталей и наплавки. Классификация и общие технические условия. 

6. ГОСТ 9467-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки 

конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы. 

7. ГОСТ 10051-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой 

наплавки поверхностных слоёв с особыми свойствами. Типы. 

8. ГОСТ 10052-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки 

высоколегированных сталей с особыми свойствами. Типы. 

9. ГОСТ 11969-79 Сварка плавлением. Основные положения и их обозначения. 

10. ГОСТ 23870-79 Свариваемость сталей. Метод оценки влияния сварки 

плавлением на основной металл. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


